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MISURATORE DI PORTATA PER LIQUIDI Serie VD 100

Tipo oscillante, senza parti in movimento

Alta precisione

5-100% del range £ 1% del valore letto
2-5% del range + 1%, - 2% del valore letto
Riferiti ad una viscosita di 1 ¢St o minore

Massima viscosita consigliata 5 cSt

Dimensioni: DN 25 — 1000 mm (1 — 40”)
Pressioni: PN10(solo su richiesta), PN16, PN25 e PN40
Temperatura: Di processo 0...120°C — Ambiente 100°C
Particelle solide: diametro max di 100 micron
Materiali: Corpo PN10 e PN16 in ghisa altri in acciaio
Corpo in acciaio inox disponibile su richiesta
Piastra intermedia in acciaio inox
Sensore di prossimita per alta temperatura
Testina connessioni in ryton
Guarnizioni in EPDM, Nitrile e Viton su richiesta.

Il corpo del misuratore utilizza un brevettato oscillatore fluidico
con ampie aree canalizzate.

Il principio di misura si basa sulla frequenza di oscillazione che &
proporzionale alla velocita del liquido che passa attraverso il
misuratore.

Il rapporto frequenza/velocita & costante entro un ampio campo di
portata ed € lo stesso per tutti i liquidi.

La portata che fluisce attraverso i canali di misura & solo una parte della portata totale. Grazie allo stesso coefficiente di flusso dello
strumento e dell’'ugello nel corpo del misuratore, c’e un rapporto fisso tra flusso derivato e flusso principale.

Quindi ogni impulso dello strumento rappresenta un volume, il cui valore dipende da questo rapporto.

Il misuratore VD 100 ha antrambe le sue porte connesse internamente; questo crea un effetto feedback del flusso principale. Quest'ultimo
¢ influenzato dall’effetto legante della parete. Il risultato sara che il flusso sciegliera le uscite destra o sinistra in scambio. Simultaneamente
si creera un flusso alternativo nel loop feedback.

Parallelamente a questo loop feedback c’€ un altro loop (non mostrato nella figura) nella quale in una cavita una sfera di acciaio si muove
alla stessa frequenza. Questa é rilevata in modo induttivo.
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Diagramma caduta di pressione/flusso 80 300 200 160 18 8 140 20
1 100 360 220 180 18 8 180 23
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Design estremamente
10 semplice ed affidabile,
_ facilita di manutenzione
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